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Die IFL e. V. informiert reqelmaRiq tUber aktuelle Entwicklungen
aus den Bereichen Fahrzeugtechnik und Lackierung

AZT- Anlieferungszustand Karosserie an Lack

Aufgrund sténdiger Anfragen in der IFL- Geschaftsstelle zum Anlieferungszustand Karosserie- an Lackierab-
teilung informiert die IFL erneut wie folgt:

Anlieferungszustand zur Lackierung:
In der ,Schwacke-Liste Lackierung” wird der Anlieferungszustand folgendermaf3en definiert:

Ausgangspunkt der im AZT- Lackkalkulationssystem angegebenen Arbeitszeiten ist die lackierfahige Oberfla-
che. Sie ist dann gegeben, wenn:

1. Die vom Karosseriefacharbeiter bearbeiteten Stellen und Teile kontur- und kantengerecht ausgebeult
bzw. eingeschweil3t sind.
Dies kann, wenn erforderlich, durch erganzendes, fachgerechtes Aufbringen von aktuellen, dem
Stand der Technik entsprechenden Karosseriefillmassen erfolgen. Die Oberflachen sind abschlie-
Bend so zu bearbeiten (kein Winkelschleifer), dass der Lackierfachmann mit dem 1. Arbeitsschritt
(Schleifen der Ubergénge mit Exzenterschleifer und z.B. Papier Kérnung P120) fortfahren kann.

2. Der Fahrzeuglackierer die entsprechend Punkt 1 bearbeiteten Flachen in maximal drei Stufen vorbe-
reiten kann, z.B.:
-Polyesterspachtel, Feinspachtel, Schleifflller oder
-Polyesterspachtel, Polyester-Spritzspachtel, Schleiffller oder
-Polyester- Spritzspachtel, Schleiffiiller zum Auftrag des Decklackes.

Alle Materialien, die zur ordnungsgemafien Durchflihrung der Arbeitsgange einer Lackierung benétigt wer-
den, sind — abhangig von der Lackierstufe — in den angegebenen Werten bertlicksichtigt.

Die in der Kalkulation enthaltenen Materialaufwénde sind anhand des tatsachlichen Materialverbrauches und
der Materialaufwénde je Materialeinheit auf Basis der durchschnittlichen Listenpreise (ohne MwSt.) verschie-
dener Lack- und Hilfsstoffhersteller errechnet.

Im Anhang haben wir die Tabellen ,Lackmaterial fir Metallteile* und ,Lackmaterial fir Kunststoffteile* aus der
Schwacke-Liste Lackierung zur Ansicht beigeftigt.

In der Praxis empfiehlt es sich, die laut AZT vorgegebenen Arbeiten entweder ordnungsgeman in der Karos-
serieabteilung durchfiihren zu lassen oder diese Arbeiten nach Absprache an die Lackierabteilung ab-
zugeben.

Sehr wichtig:

Werden die entsprechenden Arbeiten zum Erzielen des ,Anlieferungszustandes” in der Karosserieabteilung
durchgefihrt, sind diese bereits in den Karosseriearbeiten (Erneuerung oder Instandsetzung) enthalten.
Werden diese Arbeiten der Lackierabteilung Uberlassen, dann sind diese Aufwendungen nicht in der AZT
Lackierzeit enthalten und missen entsprechend extra vergitet werden. Demzufolge sind diese Aufwendun-
gen aus den Karosseriearbeiten auszurechnen, um eine Doppelberechnung zu vermeiden.
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Anhang

a. Lackierung von Metall und Kunststoffteilen

Spezielle Untersuchungen bei der Lackierung von Kunststoffteilen fihrten im Ergebnis zu
Kalkulationswerten, die von denen bei Metallteilen abwichen.

Da firr die Kunststofflackierung eigene Lackierstufen, Arbeitsinhalte und zusétzliche Lackier-
materialien zur Anwendung kommen, wird in folgende Bereiche unterteilt:

e Lackierung von Metallteilen

e Lackierung von Kunststoffteilen

b. Anlieferungszustand zur Lackierung

Ausganspunkt der im AZT Lackkalkulationssystem angegebenen Arbeitszeiten ist die lackier-
fahige Oberflache.

Sie ist dann gegeben, wenn:

1. Die vom Karosseriefacharbeiter bearbeiteten Stellen und Teile kontur- und kantenge-
recht ausgebeult bzw. eingeschweif3t sind.
Dies kann, wenn erforderlich, durch ergdnzendes, fachgerechtes aufbringen von ak-
tuellen, dem Stand der Technik entsprechenden Karosseriefullmassen erfolgen. Die
Oberflachen sind abschlieBend so zu bearbeiten (kein Winkelschleifer), dass der La-
ckierfachmann mit dem ersten Arbeitsschritt (Schleifen der Ubergédnge mit Exzenter-
schleifer und z.B. Papier Kérnung P120) fortfahren kann.

2. Der Fahrzeuglackierer die entsprechend Punkt 1 bearbeiteten Flachen in maximal
drei Stufen vorbereiten kann, z.B.:

e Polyesterspachtel, Feinspachtel, Schleiffiiller oder
e Polyesterspachtel, Polyester-Spritzspachtel, Schleiffiiller oder
e Polyester-Spritzspachtel, Schleiffuller zum Auftrag des Decklackes.



e. Individuelle Indexanpassung

Jeder Anwender hat die Méglichkeit, die ausgewiesenen Lackiermaterialkosten auf seine
individuellen Gegebenheiten mittels Indexanpassung abzustimmen.

Fur lackierende Betriebe wird folgende Vorgehensweise zur Ermittlung des betriebsspezifi-
schen Lackiermaterial-Index empfohlen:

(1) Fur mindestens drei reprasentative Lackierauftrage werden aus der AZT Lackkalku-
lation die jeweiligen Materialkosten (bei Index 100) und jeweils die entsprechenden
Vorbereitungskosten zur Lackierung ermittelt.

Fur dieselben Lackierauftrage sowie fur die anteilige Vorbereitung werden die be-
triebsspezifischen Lackiermaterialkosten mit einer Nachkalkulation ermittelt.

Die Materialkosten der beriicksichtigten Lackierauftrage werden jeweils addiert (oh-
ne MwsSt.).

Sodann werden betriebsspezifische Gegebenheiten beziglich der Materialkosten
beruicksichtigt.

Die beiden so ermittelten summierten Gesamtaufwande werden gegeniibergestelit
und der individuelle Index mit nachfolgender Formel berechnet:

@ © o ©

Materialkosten des Betriebes x 100
Individueller Index =

Materialkosten AZT-Lackkalkulationssystem
@ Der Index sollte vom Betrieb regelmaBig, insbesondere bei Anderungen der be-
triebsspezifischen Gegebenheiten Giberprift werden.
Hinweis:

Zuschlage fur Restmengen wie zum Beispiel Schitt und Schwund sind in den Materialwerten der
AZT Lackkalkulation enthalten. Eine Indexanpassung aus diesem Grund ist nicht notwendig.
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